Obecny postep techniczny w zakresie mechanizacji 1 automatyzacji procesow produkcyjnych
przejawia si¢ wprowadzaniem nowoczesnej organizacji 1 technologii wytwarzania, co
powoduje koniecznos¢ ksztatlcenia kadr o wysokich kwalifikacjach zawodowych,
przygotowanych do obstugi obrabiarek wykonujacych bardzo zlozone operacje
technologiczne z zakresu obrobki skrawaniem i zwigkszajgcym sie stopniu automatyzacji,
wynikajagcym miedzy innymi z zastosowania komputerow do sterowania maszynami. Postep
ten jest nieunikniony w zakladach pracy jest on powodem koniecznosci obslugiwania
obrabiarek sterowanych numerycznie (CNC). W zwigzku z tym, operator obrabiarek
skrawajacych powinien posiada¢ uniwersalne kwalifikacje zawodowe, umozliwiajace prace
na stanowiskach o zrdéznicowanym stopniu automatyzacji. Wspodtczesnie poszukiwani
specjalisci  winni  posiada¢ szeroki zasob kwalifikacji, ktore umozliwig szybkie
przystosowanie si¢ do obstugi coraz nowoczes$niejszych maszyn w ramach swojego obszaru
zawodowego. Dlatego operator obrabiarek skrawajgcych jest zawodem szerokoprofilowym,
taczacym w sobie umiej¢tnosci wilasciwe dla tokarza, frezera, szlifierza oraz operatora
centrow obrobkowych. Operator obrabiarek skrawajacych obstuguje 1 nadzoruje uniwersalne,
potautomatyczne 1 automatyczne obrabiarki skrawajace, takie jak: tokarki, frezarki,
wytaczarki, szlifierki w tym obrabiarki sterowane numerycznie.

Pracodawcy coraz czesciej poszukuja pracownikow w zawodzie operator, technolog
czy programista CNC .

Absolwent konczacy kurs programowania i obstugi obrabiarek CNC jest przygotowany do
pracy w wielu zaktadach przemystowych na stanowisku odpowiedzialnym za obstuge i
nadzor uniwersalnych, poétautomatycznych 1 automatycznych obrabiarek skrawajacych:
tokarek, frezarek, wytaczarek, szlifiereck, w tym rowniez obrabiarek sterowanych
numerycznie. Absolwent szkolenia CNC poznaje nie tylko obstuge maszyn i urzadzen CNC
ale moze zosta¢ technologiem produkcji czy tez programistag CNC.

Uczniowie zdobywaja umiejetno$¢ programowania maszyn numerycznych w trakcie zajgé
prowadzonych w pracowni programowania wyposazonej w najnowsze Specjalistyczne
oprogramowanie firmy Simens tj. symulatory Sintrain. Nauka obstugi oprogramowania
SinuTrain majaca na celu poznanie podstaw programowania tokarek i frezarek sterowanych
numerycznie metodg identyczng ze stosowang bezposrednio na pulpicie obrabiarek CNC ze
sterowaniem Sinumerik a w szczegdlno$ci: programowanie zgodne z normami ISO,
wykorzystanie cykli obrébczych, metoda konwersacyjna z wykorzystaniem modutu ShopTurn
1 ShopMill, tworzenie programu obrdobczego na podstawie dokumentacji technologicznej,
przeniesienie programu na maszn¢ CNC, symulacja obrobki.

Umiejetnos$ci praktyczne z zakresu obstugi obrabiarek uczniowie nabywaja przy pracy na
maszynach CNC.

Operator obrabiarek sterowanych numerycznie (obrabiarek CNC) to osoba o uniwersalnych
kwalifikacjach zawodowych. Posiada szeroki zasob wiedzy i1 umiejetnosci uprawniajacych do
obstugi obrabiarek skrawajacych sterowanych numerycznie. W zalezno$ci od poziomu
kwalifikacji zawodowych operator wykonuje czynnosci podstawowe, polegajace na
uruchamianiu, kontrolowaniu przebiegu obrobki 1 zatrzymaniu obrabiarki sterowanej
numerycznie, jak rowniez czynno$ci zlozone a mianowicie : kontrolg i analize jakosci
wykonanej obrobki, wprowadzanie korekt dotyczacych parametrow obrobki, ustawianie
narzedzi w magazynie obrabiarki, programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie,
wprowadzenie korekt w zakresie poprawy cech wykonywanego wyrobu.

Programista obrabiarek sterowanych numerycznie to kolejne typowe stanowisko pracy
operatora obrabiarek CNC. Na tym stanowisku operator wykonuje szkice prostych detali oraz
okresla kolejnos¢ operacji 1 zabiegdw procesOw technologicznych dotyczacych obrabianych
przedmiotow, opracowuje technologi¢ obrobki metali i tworzyw sztucznych na podstawie
przedstawionych rysunkow oraz szkicow detali, jednocze$nie — wykorzystujac informacje z



poradnikéw i norm — opracowuje programy obrobki na podstawie procesu technologicznego,
modyfikuje istniejace programy, wczytuje je do sterownika obrabiarki oraz testuje programy

na obrabiarce. W pracy na tym stanowisku operator korzysta z programow narz¢dziowych
obstugiwanych przez komputer PC.



