Kurs obstugi oprogramowania SinuTrain

Szczegoélowy program kursu:

Modut Temat modulu Liczba Forma zajeé
godzin | Wyklady | Cwiczenia
1.01 | Podstawa obslugi aplikacji. 2 1 1
1.02 | Oméwienie §rodowiska pracy.
2.03 | Wprowadzenie do programowania maszyn sterowanych numerycznie
e  Omowienie maszyn CNC
. . L . 4 2 2
e Podzial maszyn ze wzgledu na wielkosci 1 przeznaczenie
e  System sterowania
1.04 | Omowienie roznych systemow sterowania Sinumerik:
e 808/828/840 2 1 1
e Zapoznanie si¢ z panelem operatorskim maszyny
3.05 | Wprowadzenie do programowanie obrabiarki CNC ze sterowaniem
Sinumerik
e Podstawy geometrii
o  Wymiary bezwzgledne i przyrostowe
e  Wspoblhrzedne kartezjanskie i biegunowe 8 2 6
e Pisanie programu zgodnie z G- codami
e Zarzadzanie narzedziami
e  Pomiar narzedzi
e  Ustawienie punktu zerowego detalu
3.06 |Zarzadzanie i sporzadzanie programu.
e Napisanie przyktadowego programu w oparciu 0 dokumentacje
techniczng w G-codzie 4 i 4
e Przeniesienie programu na maszyng CNC
e Uruchomienie symulacji na obrabiarce
e Wykonanie detalu
3.07 | Napisanie przykladowego programy w oparciu o dokumentacje
techniczna z wykorzystaniem cykli obrébczych. 4 i 4
e  Cykl obrobki wiercenie
o Cykl obrobki zgrubnej
1.08 | Wprowadzenie do programowania technologicznego obréobki tokarskiej
z wykorzystaniem modutu ShopTurn
e Osie narzedzia i ptaszczyzny obrobki 4 2 2
e  Punkty w obszarze roboczym w programie ShopTurn
e Podstawy technologiczne
1.09 | Napisanie programu obrébczego na podstawie dokumentacji
technologicznej w ShopTurn, z wykorzystaniem obrébki zgrubnej,
obrébki resztek, cyklu rowki, wiercenie i gwintowanie 8 - 8
o  Predkos¢ skrawania i predkosé obrotowa
e Ustawianie posuwu
2.10 | Wprowadzenie do programowania technologicznego obroébki
frezerskiej z wykorzystaniem modutu ShopMill
e Osie narzedzia i ptaszczyzny obrobki 4 2 2
e  Punkty w obszarze roboczym w programie ShopMill
e Podstawy technologiczne
2.11 | Napisanie programu obrébczego na podstawie dokumentacji
technologicznej w ShopMill, z wykorzystaniem obrébki zgrubnej,
obrobki resztek, cyklu rowki, wiercenie i gwintowanie 8 - 8
e  Predkosc¢ skrawania i predkos¢ obrotowa
e Ustawianie posuwu




1.12 | Praca w §rodowisku toczenia

e Napisanie programu obrobczego na podstawie dokumentacji
technologicznej w G-codzie z wykorzystaniem cykli obrobczych 8 2 6

e Napisanie programu obrobczego na podstawie dokumentacji
technologicznej w ShopTurn z wykorzystaniem cykli obrébczych

2.13 | Praca w $rodowisku frezowania

e Napisanie programu obrobczego na podstawie dokumentacji
technologicznej w G-codzie z wykorzystaniem cykli obrobczych 8 2 6

e Napisanie programu obrobczego na podstawie dokumentacji
technologicznej w ShopMill z wykorzystaniem cykli obrobczych

4.14 | Zaliczenie
e  Przestanie wybranej pracy z tematu toczenie i frezowanie
e Konsultacje z prowadzacym

Podsumowanie szklenia pytania uczestnikow

RAZEM: 72 16 56

Cele kursu:

Nauka obstugi oprogramowania SinuTrain majaca na celu poznanie podstaw programowania
tokarek i1 frezarek sterowanych numerycznie metoda identyczng ze stosowang bezposrednio na
pulpicie obrabiarek CNC ze sterowaniem Sinumerik a w szczegdlnosci: programowanie zgodne z
normami ISO, wykorzystanie cykli obrobezych, metoda konwersacyjna z wykorzystaniem modutu
ShopTurn 1 ShopMill, tworzenie programu obrdbczego na podstawie dokumentacji
technologicznej, przeniesienie programu na maszyng CNC, symulacja obrobki.




